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Abstract of DE1 0055201 

The compacting device includes devices for 
conveying and compressing the containers (6) 
which consist of rolls (1) driven by drum 
motors. The rolls may have perforators on their 
surfaces to perforate the walls of the 
containers. The rolls may lie opposite each 
other in pairs along the conveying track. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unter lagan entnommen 

« 

Vorrichtung zum Kompaktieren von leeren Getrankebehaltern 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Kompaktieren von leeren Getrankebehaltern aus Me- 
tall oder Kunststoff mit einer sich im wesentlichen trich- 
terformig verjungenden Forderstrecke, in die die Getran- 
kebehalter einlaufen und unter der Wirkung von die For- 
derstrecke seitlich begrenzenden Einrichtungen zum For- 
dern und Zusammenpressen eine sukzessive Kompaktie- 
rung erfahren. Zu losen war die Aufgabe, eine derartige 
Vorrichtung dahingehend zu verbessern, daft sie einfach 
aufgebaut, storunanfallig ist, und dennoch ein sehr gutes 
Kompaktierungsergebnis ermoglicht. Gelost wird diese 
Aufgabe dadurch, daR die Einrichtungen zum Fordern 
und Zusammenpressen der Getrankebehalter (6) aus mit 
Trommel motoren angetriebenen Walzen (1) bestehen. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung belriffl cine Vorrich- 
tung zum Kompaktieren von leeren Getrankebehaltern aus 
Metall oder Kunststoff gemaB dem Oberbegriff des An- 5 
spruchs 1. 

[0002] Eine derartige Vorrichtung ist in 
DE 196 18 730 Al beschrieben. Sie weist zwei schrag zu- 
einander gestellte, gegensinnig angetriebene endlose Bander 
aus flexiblem Material auf, zwischen denen eine sich zwi- 10 
schen im wesentlichen trichterformig verjungende Forder- 
strecke ausgebildet ist. In diese Fbrderstrecke fallen von 
oben die zu kompaktierenden Getrankebehalter, insbeson- 
dere TET-Flaschen und Aluminium-Dosen ein. Beide Ban- 
der sind auf ihren AuBenflachen mit Metallstiften bestuckt, 15 
die in die Bander aus flexiblem Material eingebettet sind. 
Diese Stifte dienen dazu, die in den zwischen den Bandern 
gebildeten keilformigen Spalt einfallenden Getrankebehal- 
ter zu erfassen und in Richtung Spaltverengung zu fordem. 
Auf diesem Wege werden die Getrankebehalter sukzessive 20 
zusammengequetscht, so daB sie die Vorrichtung im Ver- 
gleich zu ihrem Ausgangsvolumen mit einem wesentlich ge- 
ringeren Volumen verlassen. Eine zweite Aufgabe der ge- 
nannten Stifte besteht darin, die Behalterwand zu perforie- 
ren, damit bei geschlossenen Behaltern die darin einge- 25 
schlossene Luft nach auBen entweichen kann. 
[0003] Mit der oben stehend kurz beschriebenen Vorrich- 
tung kann die gewiinschte Kompaktierung von Getrankebe- 
haltern erreicht werden. Sie hat jedoch einige Nachteile. Ein 
Nachteil ist darin zu sehen, daB mit den flexiblen Bandern 30 
allein eine ausreichende Kompressionskraft nicht erzielbar 
ist. Daher sind an den Ruckseiten der der Fbrderstrecke zu- 
gewandten Trums der Bander Gegenkraft-Einrichtungen in 
Form von Stiitzrollen vorgesehen. Des weiteren sind Spann- 
einrichtungen fur die Bander erforderlich und eines der Ban- 35 
der muB schwenkbar gelagert sein, damit ausreichend Platz 
fur die zusammengedruckten Behalter am Ausgang der For- 
derstrecke zur Verfugung steht. Die genannten MaBnahmen 
erhbhen die Komplexitat der Vorrichtung und machen sie 
storanfallig und aufgrund der aufwendigen Konstruktion 40 
teuer. Ein weiterer Nachteil ist, darin zu sehen, daB bei Aus- 
fall des Antriebsmotors bzw, des Getriebes die gesamte Vor- 
richtung still liegt. 

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, 
eine gattungsgemaBe Vorrichtung dahingehend zu verbes- 45 
sern, daB sie einfach aufgebaut, storunanfallig ist, und den- 
noch ein sehr gutes Kompaktierungsergebnis ermoglicht. 
[0005] Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung gat- 
tungsgemaBer Art dadurch gelost, daB die Einrichtungen 
zum Fordern und Zusammenpressen der Getrankebehalter 50 
aus mit Trommelmotoren angetriebenen Walzen besteht. 
[0006] GemaB der vorliegenden Erfindung besteht die 
Kompaktierungsvorrichtung fur leere Getrankebehalter rein 
mechanisch gesehen lediglich aus einer Anzahl von mit 
Trommelmotoren angetriebenen Walzen, die in zwei sich 55 
gegeniiberliegenden Reihen angeordnet sind, wobei sich der 
Abstand zwischen den Walzen beider Reihen entlang des 
Forderweges verringert, so daB zwischen den beiden Wal- 
zenreihen ein sich trichterformig verjiingender Raum gebil- 
det ist. In diesen Raum gelangen die z. B. aus einem Ruck- 60 
nahmeautomatcn kommenden Getrankebehalter und werden 
durch die gcgenlaufig angetriebenen Walzen tiefer in den 
sich verengenden Spalt zwischen den Walzenreihen hinein- 
gezogen. Sie werden dadurch schrittweise immer starker 
kompaktiert, so daB sie die Vorrichtung im Vergleich mit 65 
dem Ausgangszustand mit einem wesentlich geringeren Vo- 
lumen vcrlasscn. 

[0007] Aufgrund der relativ wenigen erforderlichen Bau- 
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teiie baut die erfindungsgemaBe Vorrichtung sehr klein, Sie 
ist zudem robust und wenig storanfallig, da sie bei Ausfall 
cinzelner Walzen aufgrund des Einzelantriebcs problcmlos 
mit gutem Kompaktiererfolg weiterarbeitet. 
[0008] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung ist darin zu sehen, daB die Krafteinleitung im Ge- 
gensatz zum Stand der Technik nicht groBflachig (zwischen 
Bandern), sondern punktuell an jeder Walze erfolgl, was das 
Kompaktierungsergebnis sehr gunstig beeinfluBt. 
[0009] Letztlich ist es auch von Vorteil, daB es sich bei den 
mit einem TVommelmotor eingesetzten Walzen um handels- 
iibliche, der Fachwelt auch als Fbrderrollen bekannte Bau- 
teile handelt, so daB diesbezuglich keine Entwicklungs- und 
Konstruktionsarbeit geleistet werden muB. 
[0010] Der schon angesprochene Einzelantrieb der Wal- 
zen bringt auch noch den Vorteil, daB diese mit unterschied- 
lichen Drehzahlen angetrieben werden konnen. Im Zusam- 
menhang mit den in Weiterbildung der Erfindung auf der 
Oberflache der Walzen vorgesehenen Mitteln zum Perforie- 
ren der Wandung der Getrankebehalter kann durch eine sol- 
che Fahrweise der Walzen nicht nur eine Perforation der Ge- 
trankebehalter, sondern ein Schreddern erreicht werden, wo- 
durch das Kompaktierungsergebnis weiter verbessert wird. 
[0011] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der vorlie- 
genden Erfindung ergeben sich aus den iibrigen Unteran- 
spriichen. 

[0012] Die Erfindung wird nachstehend anhand von Aus- 

fuhrungsbeispielen naher erlautert. In der dazugehorigen 

Zeichnung zeigt in rein schematischer Weise: 

[0013] Fig. 1 eine Seitenansicht einer Vorrichtung mit ver- 

schiedenen Kompaktierungsphasen einer durchlaufenden 

Kunststoff-Flasche nach einer ersten Ausfuhrungsform der 

Erfindung, 

[0014] Fig. 2 einen perspektivischen. Blick auf die Dar- 
steilung gemaB Fig. 1, 

[0015] Fig. 3 eine Seitenansicht einer Vorrichtung gemaB 
Fig. 1 nach einer weiteren Ausfuhrungsform der vorliegen- 
den Erfindung, und 

[0016] Fig. 4 einen perspektivischen Blick auf die Dar- 
stellung gemaB Fig. 3. 

[0017] Die nachstehenden Erlauterungen beziehen sich, 
mit Ausnahme von weiter unten noch zu beschreibenden 
Unterschieden, auf beide in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiele fur die Erfindung, wobei fur gleiche 
oder gleich wirkende Bauteile gleiche Bezugszeichen ver- 
wendet werden. 

[0018] Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung 
weist zwei Reihen 2, 3 von Walzen 1 auf, wobei sich die 
Walzen 1 beider Reihen 2, 3 paarweise gegenuberliegen. 
Die Abstande zwischen den Walzenpaaren verringern sich, 
bezogen auf die Darstellung in der Zeichnung, von oben 
nach unten, so daB zwischen diesen ein sich trichterformig 
verjiingender Raum 4 gebildet ist. 

[0019] Jede der Walzen 1 ist einzeln angetrieben. Sie ist 
dazu mit einem nicht dargestellten Trommelmotor ausgerii- 
stet, der im Innenraum der hohlen Walzen 1 drehfest ange- 
ordnet ist und auf diese ein Drehmoment ubertragt. Eine 
derartige Ausbildung ist einem hier einschlagigen Fach- 
mann bekannt, so daB sich an dieser Stelle weitere Erorte- 
rungen zum Verstandnis der vorliegenden Erfindung eriibri- 
gen. 

[0020] Die Walzen 1 der Reihen 2 und 3 arbeiten gegen- 
laufig, wobei sich die Walzen der Reihe 2 im Uhrzeigersinn 
und die Walzen 1 der Reihe 3 im Gegen-Uhrzeigersinn dre- 
hen. Sie sind weiterhin, wie insbesondere aus den Fig. 2 und 
4 hervorgeht, mit auf ihrem Umfang verteilten, schneiden- 
fbrmigen Erhohungen 5 ausgestattet, die sich ubcr die ge- 
samte Lange der Walzen 1 erstrecken. Anstelle dieser 
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schneidenartigen Erhohungen 5 konnen die Walzen 1 auch 
mit auf ihrer Oberflache verteilten Stiften nach Art von Spi- 
kes versehen sein. 

[0021] Die oben beschriebene Vorrichtung arbeitet wie 
folgt: 5 
[0022] Ein in den zwischen den Walzenreihen 2 und 3 ge- 
bildeten Raum 4 einlaufender Getrankebehalter, im Falle 
der gcwahlten Ausfuhrungsbcispiele eine PET-Rasche 6 
wird von einem der oberen Walzenpaare erfafit, sobald seine 
Wandung mit diesem in Beriihrung kommt. Dabei schneiden to 
sich die Erhohungen 5 der kontaktierten Walzen 1 in die 
Wandung der Flasche 6 ein und perforieren diese, so daB 
eventuell der Rasche 6 bei aufgeschraubtem Flaschendeckel 
enthaltene und durch das Quetschen komprimierte Luft nach 
auBen entweichen kann. Gleichzeitig wird die Rasche 6 15 
durch die sich gegenlaufig drehenden Walzen 1 in den sich 
zwischen den Walzenreihen 2 und 3 weiter verengenden 
Raum 4 gefbrdert, so daB auf dem Forderweg eine stetig 
fortschreitende Kompaktierung und auch Perforierung der 
Rasche 6 erfolgt. Dabei sorgen die Erhohungen 5 fur einen 20 
sicheren und stetigen Transport der Rasche 6 durch die Vor- 
richtung. In den Fig. 1 und 3 sind verschiedene Phasen der 
Kompaktierung der Rasche 6 gezeigt. SchlieBlich verlaBt 
die Flasche 6 das in Forderrichtung letzte Walzenpaar als 
schlauchartiges Gebilde. Im AnschluB an dieses letzte Wal- 25 
zenpaar ist ein Paar Quetschwalzen 7 angeordnet, durch die 
eine weitere Verflachung des "Schlauches" erreicht wird. 
[0023] Die Walzen 1 konnen mit gleicher Drehzahl oder 
aber mit unterschiedlicher Drehzahl betrieben werden. Im 
letzteren Fall crfolgt nicht nur eine Perforierung der Wan- 30 
dung der Rasche 6, sondem diese wird geschreddert, so daB 
eine weitere Verdichtung des Raschenvolumens erreicht 
wird. 

[0024] Wahrend in dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB den 
Fig. 1 und 2 die Rasche 6 unter Schwerkraftwirkung in den 35 
zwischen den Walzenreihen 2 und 3 gebildeten Raum 4 fallt, 
ist in dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB den Fig. 3 und 4 am 
Eingang zu den Walzenreihen 2 und 3, d. h. zu dem Raum 4, 
ein Walzenpaar 8 mit einer dickwandigen Softbeschichtung 
9 angeordnet. Dieses Walzenpaar 8 dient einer gezielten 40 
Einfuhrung der Raschcn 6 in den Raum 4 zwischen den 
Walzenreihen 2 und 3. Die dickwandige Softbeschichtung 9 
sorgt dabei dafur, daB sowohl Raschen 6 groBeren Druch- 
messers als auch kleineren Durchmessers gefbrdert werden, 
da sich die Softbeschichtung 9 entsprechend an das Behal- 45 
tervolumen anlegt, wie aus der Darstellung gemaB Fig. 3 
hervorgeht. 



4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB diese Mittel Stifte sind. 

5. Vorrichtung nach einem der vorstchenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Walzen (1) sich 
entlang der Fbrderstrecke paarweise gegenuberliegend 
angeordnet sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Walzen (1) auf 
mindestens einer Scite (2, 3) der Fbrderstrecke mit Mit- 
teln zum seitlichen Ausweichen bei "Oberlastung ausge- 
stattet sind. 

7. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB am Einlauf der Fbr- 
derstrecke ein Walzenpaar (8) mit einer dickwandigen 
Softbeschichtung (9) angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB am Auslauf der Fbr- 
derstrecke ein Quetsch walzenpaar (7) angeordnet ist. 
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50 

1 . Vorrichtung zum Kompakueren von leeren Getran- 
kebehaltern aus Metall oder Kunststoff mit einer sich 
im wesentlichen trichterformig verjungenden Fbrder- 
strecke, in die die Getrankebehalter einlaufen und unter 
der Wirkung von die Fbrderstrecke seitlich begrenzen- 55 
den Einrichtungen zum Fbrdern und Zusammenpres- 
sen eine sukzessive Kompaktierung erfahren, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Einrichtungen zum Fbrdern 
und Zusammenpressen der Getrankebehalter (6) aus 
mit Tromrnelmotoren angetriebenen Walzen (1) beste- 60 
hen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Walzen (1) mit auf ihrer Oberflache 
angeordneten Mitteln (5) zum Perforieren der Wan- 
dung der Behalter (6) ausgestattet sind. 65 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB diese Mittel schncidenformige Erhohun- 
gen (5) sind. 
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